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	現場の未来を最適化する
	製造業・バックオフィスの課題をテクノロジーで解決
	代表取締役　菊池 楓
	Kikuchi Kaede

	経歴
	2023年
	・アフリカ病院建設プロジェクトに携わり
	コンゴ民主共和国へ渡航
	2024年
	・名古屋大学工学部 化学生命工学科 卒業
	・トヨタG向け設備メーカーに経営幹部として入社
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